	Príloha č. 1  Výzvy na predloženie cenovej ponuky

	C E N O V Á  P O N U K A 

	Názov uchádzača:   

	Sídlo uchádzača:     

	IČO uchádzača:       

	Kontaktné údaje uchádzača (kontaktná osoba, tel. č.):    

	Platnosť cenovej ponuky do (mesiac/rok):  

	

	Názov zadávateľa : Karol Gejdoš Galia 

	Sídlo zadávateľa:    Dúbrava 490, 032 12 Dúbrava

	IČO zadávateľa:      32590491

	

	Logický celok  č. 3: Univerzálne dvojstanicové zváracie robotizované pracovisko - 1 ks


	Obchodné meno výrobcu: ..............................................................................................................
Typové označenie logického celku: .................................................................................................


	
	Požadovaný parameter
	Požadovaná hodnota
	Uviesť áno/nie, v prípade číselnej hodnoty uviesť jej skutočnosť
	Cena/1ks v  EUR bez DPH

	Základný stroj
	Šesťosé robotické rameno
	áno
	
	

	
	Dva jednoosé manipulačné polohovadlá (jedno je koncipované ako polohovadlo s vodorovnou osou otáčania a druhé so zvislou osou otáčania)
	áno
	
	

	
	Opakovateľná presnosť pohybu robota do ± 0,1 mm
	áno
	
	

	
	Riadiaca jednotka komunikujúca priamo s robotom, so zváracím zdrojom a manipulačnými polohovadlami
	áno
	
	

	
	Plynulá zmena zváracích parametrov v priebehu zvárania
	áno
	
	

	
	Spojenie výrobného a manipulačného zariadenia cez nadradený softvér so špeciálnym užívateľským rozhraním s reportovacími funkciami pre účely vytvorenia digitálnej zostavy  na úrovni kyber-fyzikálnych systémov
	áno
	
	

	
	Robot s dosahom ramena minimálne (mm)
	2000
	
	

	
	Nosnosť robota minimálne (kg)
	5
	
	

	
	Synchrónne riadené jednoosé manipulačné polohovadlá – každé s nosnosťou minimálne (kg)
	900
	
	

	
	Pulzný 500 A zvárací zdroj MIG/MAG s maximálnym zváracím prúdom minimálne
	400 A
	
	

	
	Digitálny invertorový zvárací zdroj s možnosťou zvárania metódou DC a DC Pulse
	áno
	
	

	
	Štvorkladkový podávač  zváracieho drôtu vybavený encoderom s možnosťou zvárania MIG / MAG , Wave Pulse a Pulse MIG
	áno
	
	

	
	Zvárací zdroj s harverovou a softvérovou výbavou pre zváranie tenkých plechov a premenlivých zváracich medzier
	áno
	
	

	
	Zvárací zdroj ovládaný a nastaviteľný z nadradeného riadiacíeho systému
	áno
	
	

	
	Pri výpadku el. energie a opätovnom obnovení napájania musí robot vedieť pokračovať z  miesta v programe v ktorom došlo k výpadku bez nutnosti opakovania celého cyklu zvárania od začiatku
	áno
	
	

	
	Systém musí spĺňať podmienky CE
	áno
	
	

	
	Vstup do pracovného priestoru robotizovaného pracoviska vybavený bezpečnostnými prvkami
	áno
	
	

	
	Vodou chladený zvárací horák vrátane kolízneho senzora.
	áno
	
	

	
	Čistiaca stanica horáka - systém pre automatické čistenie .
	áno
	
	

	
	Programovanie - kompletné naprogramovanie pohybu robota, pohybu manipulačných polohovadiel vrátane kompletných zváracích parametrov a použitie senzorov realizované prostredníctvom ručného programovacieho panela
	áno
	
	

	
	Systém pre priame monitorovanie a kontrolu zváracích parametrov počas zváracieho procesu s pripojením na počítačovú sieť a možnosťou vytvorenia dátovej matice.
	áno
	
	

	
	Bezdotykové meranie so spätnou väzbou pre riadenie na úrovni exponenciálnych systémov - bezkontaktné meranie pre následnú korekciu naprogramovanej trajektórie robota počas zvárania
	áno
	
	

	
	Systém pre vzdialenú správu, monitorovanie  a modifikáciu zváracích parametrov cez počítačové siete v zmysle konceptu Industry 4.0.
	áno
	
	

	
	Cena (suma spolu) za základný stroj v EUR bez DPH 
	


	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávaného logického celku 
	
	Opis požiadavky ďalšej súčasti hodnoty obstarávaného logického celku
	Cena v EUR

   bez DPH

	
	Dodanie na miesto realizácie
	dodanie na miesto realizácie logického celku, t.j. dodanie do miesta umiestnenia logického celku, ktorým je výrobný areál zadávateľa a premiestnenie do miesta umiestnenia logického celku vo výrobnom areáli  v prevádzke zadávateľa
	

	
	Osadenie logického celku (zariadenia)
	osadenie logického celku (zariadenia), t.j. umiestnenie a upevnenie logického celku na podloženie pripravené zadávateľom podľa pokynov uchádzača
	

	
	Zapojenie logického celku (zariadenia)


	zapojenie logického celku (zariadenia), t.j. zapojenie logického celku do jestvujúcich rozvodov médií zadávateľa – elektrická energia, voda, stlačený vzduch, odvetranie, odsávanie, do zadávateľom stanovených pripojovacích bodov, pričom uchádzač je povinný realizovať zaistenie (ochranu) logického celku pred poškodením a vypracovanie dokumentácie o realizácii zapojenia logického celku nevyhnutnej na inštaláciu a schválenie prevádzky oprávnenými orgánmi a vykonanie všetkých východiskových odborných prehliadok, odborných skúšok, tlakových skúšok, a iných požiadaviek na bezpečnú prevádzku stanovené platnou legislatívou EÚ a SR týkajúce sa logického celku 
	

	
	Cena (suma spolu) za ďalšie súčasti hodnoty obstarávaného log. celku v EUR bez DPH
	


	
	
	Jednotková cena v EUR bez DPH
	Počet kusov
	Cena spolu v EUR bez DPH

	Logický celok  č. 3: Zváracie robotizované pracovisko - 1 ks
	Základný stroj 
	
	1 ks
	

	
	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávaného logického celku 
	
	1 ks
	

	Cena (suma spolu)  za celý logický celok v EUR bez DPH 
	

	DPH 20 %
	

	Cena (suma spolu)  za celý logický celok v EUR vrátane DPH 
	


Poznámky : 

Čestné prehlasujeme, že akceptujeme všetky požiadavky zadávateľa a tieto požiadavky sme zahrnuli do predloženej cenovej ponuky. Potvrdzujeme, že vypracovaná cenová ponuka zodpovedá cenám obvyklým v danom mieste a čase.

V ...................................., dňa .......................


      .............................................










      Podpis a pečiatka uchádzača
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